Anlagenzertifikat
VerpackG 696915

Baumann Recycling GmbH
Am Rodertor 7
97499 Donnersdorf Deutschland

Die oben genannte Anlage wurde am 25/10/2024 unter Einhaltung der ,Prifleitlinien Mengenstromnachweis
Systeme” der Zentralen Stelle Verpackungsregister idF. vom 01.01.2019 auditiert. Es wurde der Nachweis er-
bracht, dass die Anlage die Anforderungen des VerpackG und des sonstigen Abfallrechts nach MaRgabe der ge-
nannten , Prifleitlinien Mengenstromnachweis Systeme” erfillt.

Es handelt sich um eine

[] Erstpriifung

B Folgeprifung

] Wiederholungsprifung

Dieses Zertifikat ist gliltig bis zum: 15.09.2027

Prifzeitraum: vom 1.1.2024 bis 31.12.2024

Vor-Ort-Priifung am: 24.07.2025

Datum zugehdoriger Priifbericht gemafd Anlage: 16.09.2025

Die gepriifte Anlage weist jeweils bezogen auf das spezifische Eingangsmaterial in der genannten Lieferform die
jeweils nachfolgende Kapazitédt in Tonnen (t) pro Jahr und die hinreichende qualitative Leistungsfahigkeit fiir das
nachfolgend jeweils aufgefiihrte Verwertungsverfahren auf und ist als Letztempfangeranlage einzustufen:

Eingangsmaterial Liefer- Kapazitit | Endproduktdes | dem Verwertungsver- Ulltypischer im Zuge der | Empfoh-
N - Storstoffan- | Vorbehand- | lene Aner-
(System.spezifikation auf form (Input) t/a Verarbeitungs- . ffhren zugefiihrt teil lung syste- kennung
. Artikelebene) / prozesses /Ne- (in % bezogen a'uf das (in % bezo- matisch aus- | Verwer-
Einstufung der An- lage! benprodukt Input-Material) genaufdas | geschleust | tungsart
Input-Mate- | (in % bezo- und /-zu-
rial) genaufdas | fiihruns-
Input-Mate- | quote [%]?
rial)
Aluminium 5142t [Kapseln Aluminium  |{100% 2,59% 2,59% Werk-
PE 4397t |lose 18954 t/a 4299 t sofflich
PP 4505t IPE 97,5%
4082 t
IPP
4484 t
TPE 815 t
Gesamt 14044 t
Die Zuweisung zur Verwertungsart liegt erst nach Abschluss des Kalenderjahres vor: Ja  Nein

Eine vereinfachte Prozessbeschreibung der Anlagenprozesse ist in Anhang 2 enthalten.
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Der Priifbericht Priifbericht-Nummer EMAS 696915 20242510 30061265 vom Audit

24.07.2025 ist in Anhang 4 enthalten.

Auflagen:

keine

Frankfrurt,11.03.2026
BS| Group Deutschland GmbH

GroBe GallusstraBe 1618

st,ﬂ:cr _—
Bt ankfurt am MI*I

Dr. Rainer Feld

BSI Group Deutschland GmbH,
GrolRe Gallusstr. 16-18, 1st Floor,
60312 Frankfurt am Main
Priifer-ID DE 6330084083282
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Anhang 1 zum Zertifikat-Nr. VerpackG 737424:Einzelfeststellungen

Ansprechpartner: Herr Alexander Hoyer

Tel.: +4991175997521

Beteiligte Priifer: Dr. Rainer Feld

Das Auditergebnis beruht auf folgenden Einzelfeststellungen:

1.
2.

Die Anlage verfiigt Gber die erforderlichen Genehmigungen.

Technische Ausristung, Verfahrensfiihrung und Betriebsweise der Anlage sind unter
qualitativen  und  quantitativen  Gesichtspunkten  geeignet, die genannten
Eingangsmaterialien zu den genannten Veredlungsprodukten zu verarbeiten.

Systematische  Ausschleusungen  spezifikationsgerechter Bestandteile in  einen
Restabfallstrom sind nicht zu verzeichnen.

Der Betrieb flhrt Produktionsaufzeichnungen, in denen die Verarbeitung der dem
Geltungsbereich des VerpackG unterliegenden Eingangsmaterialien sowie die hierbei
erreichten qualitativen, quantitativen und technischen Leistungsmerkmale prufbar und
plausibel abgebildet werden.

Die Anlage wird aufgrund der Produktmerkmale sowie der durchgefiihrten
Vermarktungsprifung als Letztempfangeranlage eingestuft.

Die ausgewiesene Kapazitat entspricht der des genehmigten Durchsatzes/des
nachgewiesenen Durchsatzes/ggf. des absatzseitig festgestellten Durchsatzes.

Das Belegwesen und die Datenaufbereitung genligen den Anforderungen des
Mengenstromnachweises und den Grundsatzen einer ordnungsgemalien Buchfiihrung. Die
eigene Verarbeitung wurde nachgewiesen.

die ordnungsgemaRe Verwertung der Reststoffe wurde nachgewiesen
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Anhang 2 zum Zertifikat Nr. VerpackG 737424: Prozessbeschreibung

In der Anlage werden Kunststoffgebinde (nur PE-Gebinde) mit schadlichen Restanhaftungen

verarbeitet. Es handelt sich Giberwiegend um Gebinde mit Olanhaftungen, es werden aber

ag:cc.h andere Gebinde eingesetzt. Ausgeschlossen werden Kunststoffe mit Anhaftungen von

girttigen

oder oxidierenden Stoffen. Die Personalkapazitat ist auch unter Beriicksichtigung von Urlaubs-/

Krankheitsvertretung

ausreichend. Die glltigen Organigramme wurden vorgelegt. ] )

Die Aufﬁabe der Stoffe erfolgt alternativ Gber ein Zufihr- oder ein Sortierband bzw. tGber den

Vorzerkleinerer fur gréBere Gebinde. Sortenreine vorsortierte Gebinde werden direkt Gber das

Zufudhrband, andere Uber das Sortierband einem Einwellenschneider zugefiihrt. Die Gebinde

werden

oben in einen Aufgabetrichter gegeben und fallen nach der Zerkleinerung komplett auf ein

weiteres

Band, welches die Teile oben in eine Zentrifuge leitet.

In der Zentrifuie werden die fliissigen Restanhaftungen von den Kunststoffteilen getrennt. Die

flissige Phase kann entweder in einen der vorhandenen Ol-Wasser-Gemisch-Tanks oder einen

separaten Tank zur weiteren Verwertung geleitet werden.

Die Feststoffe werden mit Hilfe eines weiteren Bandes lber ein Metallsuchgerat und einen

B/!agnetabscheider geflhrt, so dass sowohl Eisen als auch Buntmetalle abgeschieden werden.
ie

Metalle werden der Verwertung zugefuhrt.

aie Kunststoffteile werden nun uber eine Férderschnecke in eine Waschtrommel gegeben.
ierin

wird mit Wasser, welches im Kreislauf gefahren wird, gewaschen. Ein geringer Anteil des

Waschwassers wird kontinuierlich durch Frischwasser ersetzt. Das entnommene Wasser wird —

je

nach Verunreinigung — verschiedenen Verwertungswegen zugefihrt.

Di%gewaschenen reinen PE-Kunststoffteile werden auf eine weitere Schneid-Mihle gegeben

un

anschliefend in Big-Bags verfillt und vermarktet.



separator inkl. Ubergd-
et u. Férderband Férdersch neske

NN I

Zuftihrband . Miihle

Trommel

@ Big-ba

Zufahrband @

Einwellenshredder
| Einwellenshredder

Vorzerkleinerer
Einwellenshredder

(D zufahrband

Standort: Halle 4
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Anhang 3 zum Zertifikat Nr. VerpackG 737424: Priifbericht
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